AZERTEXNOLAYN

DAIR8VI SIYIRTMS CUQUN DN100-700, PN10-16

Dairavi siyirtma igmali su sebakalari ve su tachizati xatlarindas istifads edilir. Yeralti ve yertsti qurasdirma tg¢lin uygundur. Kipliyi temin
edan kiplasdirici rezin basga hissalar sékilmadan dayisdirile bilir. Reduktor ve mixtslif aktuatorlar vasitesi ile ds istifads edile
biler. Dairavi siyirtmalar su aximinin tenzimlenmasi Gglnds istifads edilir.

1. Mahsulun magsadi va texniki xususiyyatlari:

Dairavi siyirtma gdvdae, klapan, ox, mil ve digar pargalardan ibarstdir. Klapan govdadan kegan oxa ve aypara sakilli baglantiya
sahib mila sabitlonarak reduktor firlanmasi naticesinda klapanin harakatliliyini temin edir. Reduktorun dévdrlerinin éncadan
tenzimlanmasi ile alagadar klapan tam Ufigi, tam saquli olmagla yanasi ham da bucaqh vaziyyatlardae istifads edile bilar. Naqgl
olunma muhitin temperaturu Tmin -10, Tmax +50

2. Material standartlar:

Dizayn; EN 558 / EN 593

Flans; EN 1092-2

Sinaqg; EN 12266-1,2,3 / EN 10002-1 / EN ISO 6506-1 / EN 10289 / EN 10339
Govde; EN 1563 / EN GJS 400-15 / Oval grafitli guqun GGG40

Klapan: EN 1563 / EN GJS 400-15 / Oval grafitli guqun GGG40

Flans; EN 1563 / EN GJS 400-15 / Oval grafitli guqgun GGG40

Bolt ve gaykalar; DIN934 / DIN933 / DIN912 / TOCT 7798

Ortiik; EN 10289 / EN 10339

Reduktor; EN GJL 250, Boz guqun IP 68, PN10/16, DN 600-1400
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3. ©sas texniki malumatlar va xuisusiyyatlor:
3.1 Xarici gorunus ve baglantilarin dlgusu
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Ne DETAL MATERIAL ©DoD

1 Osas govde Cuqun GGG40 1

2 Klapan(disk) Cuqun GGG40 1

3 Ox Polad X20Cr13 1

4 Oymagq(ox) Latun 1

5 Oymagq(ox) Poliamid 1

6 Qapaq Ox Cuqun GGG40 1

7 Kiplagdirici rezini EPDM 1

8 Tozyiq flansi Cuqun GGG40 1

9 Val Polad X20Cr13 1

10 Oymagq(val) Latun 1

11 Oymagq(val) Poliamid 1

12 Qapaq val Cuqun GGG40 1

13 isgil 1.0503 (C45) 1

14 Kiplesdirici halqa EPDM 9

15 Bolt Qalvanizli polad -
B\ PN F H D d C f K \\ L A B
100 10-16 190 230 220 156 19 3 180 8 19 156 102
150 10-16 210 295 285 211 19 3 240 8 23 186 135
200 10 230 350 340 266 20 3 295 8 23 235 163
200 16 230 350 340 266 20 3 295 12 23 235 163
250 10 250 410 400 319 22 3 350 12 23 283 193
250 16 250 410 400 319 22 3 355 12 28 283 193
300 10 270 465 455 370 24.5 4 400 12 23 332 239
300 16 270 465 455 370 245 4 410 12 28 332 239
350 10 290 515 505 429 245 4 460 16 23 389 276
350 16 290 530 520 429 26.5 4 470 16 28 389 276
400 10 310 575 565 480 245 4 515 16 28 417 303
400 16 310 590 580 480 28 4 525 16 31 417 303
450 10 330 625 615 530 255 4 565 20 28 453 336
450 16 330 650 640 548 30 4 585 20 31 453 336
500 10 350 680 670 582 26.5 4 620 20 28 488 369
500 16 350 725 715 609 315 4 650 20 34 488 369
600 10 390 790 780 682 30 5 725 20 31 562 444
600 16 390 850 840 720 36 5 770 20 37 562 444
700 10 430 905 895 794 325 5 840 24 31 500 623
700 16 430 920 910 794 39.5 5 840 24 37 500 623
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4. Konstruksiyanin tasviri:

Dairavi siyirtma gapaginin gévdasi, klapani, basq flansi, sag ve sol qapaglari yliiksek miigavimata malik olan EN 1563 standarina uygun
GGG40 guqundan hazirlanmisdir. Boyasi ise EN 10289 ve EN 10339 an az galinligi 250 mikron olan " WRAS tipli " xarici tesirlere davamli
Termoplastik terkibli " va ya elektrostatik " Epoksi " 6rtiikle ortiimusdir (musterinin talsbindan asili olaraq). Flans standarti EN 1092-2
standartinin teleblerine tam uygundur. istifade olunan polad bolt ve qaykalar EN 10088 1/2/3 standartina uygun segilmigdir. Sizdirmazliq
rezinleri isa igmali su xatti Gglin olub EN 681-1 standartinin taleblerine uygundur ve insan hayati t¢ln tahlike tératmir.

5. Qurulusu va ig prinsiplori:

5.1 Qurasdirmadan avval gorulacaklar:

- boru xatti kirden, boru daxilinda qalan ¢ingillardan, qumdan ve arpdan tamizlenmalidir;

- montaj zamani siyirtmalarin ¢akileri nazara alinaraq ya qaldirici kran vasitesi ile yada alt hissedan basqa bir sabitlayici ile flanslar
sabitlenmali ki, montajda agdirligin bolt ve tijlare digsmasinin qarsisi alinsin.

5.2. Montaj edilan bolt ve qaykalar barkidilmazdan avval flanslardaki sizdirmazliq sathlerine araqati (Praklatka) yerlesdiriimali ve daha
sonra boltlar barkidilmalidir.

5.3 Boltlarin sixiimasi "X" formasinda hayata kegirilmalidir ki, geyri barabar sixilma bas vermasin va boltlarda ayilmae mugahide edilmasin.
5.4 Montaj bitdikdan sonra reduktor harakat etdirilarak firlanmanin gaydasinda olub olmamasi yoxlaniimalidir.

5.5 Butiin prosesler montaj islerinda ve su sistemlarinda tacriibali olan mitexassin nazarati altinda hayata kegirilmalidir.

5.6 Bl ¢arxi ile montaj olunan siyirtmalarda isa al ¢arxi hiindirliyinin sixma quvvatinin diizgin paylanmasi tgln isginin qursaq saviyyasi
ile barabar olmasina diqgat edilmalidir.

5.7 Montaj sirasinda ve ya montajdan avval reduktor Gzarinds olan ayar boltlarinin acilmasi ve ya sixilmasi gadagandir. Naticeds siyirtma
klapaninin baglanib agilmasinda olan ayar pozuntulari migahids edils biler ve xattde sizma musgahids olunar. Bu clr hallarda tedarikglya
malumat vermayiniz xahis edilir. ©gar ayar pozuntusu misahides edilarss har hansisa bir siyirtmada bu zaman montaj etmadan
tedarukclysa malumat verilmali vo montaj durdurulmalidir.

6. Tohlukasizlik talimati:
Toehlikasiz islomani temin etmak Gglin montaj ve ya demontaj islerinda boru xattindaki su texliyys edilmali va suyun gelmasinin garsisi
alinmahdir. ©ks teqdirde montaj isleri gadagan edilmalidir.

7. Saxlama malumatlari:
7.1 Qurasdirmadan avval hazir mahsullarin klapanlari agiq saxlaniimali ve kenar tesirlarden qorumagq tgiin goruyucu 6rtik vasitasi ila

ortll saxlaniimalidir.
7.2 Uzun middatli saxlama zamani ise baglanti sathleri, sizdirmazliq sathleri kirden ve tozdan temizlenmali, reduktorun firlanmasi

yoxlanilimali ve sistemin iglakliyi mitamadi yoxlaniimalidir.

8. Daginma:

8.1 Paletlar tzarina sabitlonmis va yapisan saffaf salafan ile paketlonmis siyirtmalari istonilan palet yerloesan naqgliyyat vasitalari ilo
dasiya bilarsiniz.

8.2 Qablasdirnimamis dasinmaya icazs verilir, lakin girilmamagq Ggun volani ¢ixarmagq toévsiys olunur.

9. Zoamanat:

Avadanliq sertifikathdir. AZERTEXNOLAYN MMC istehlakgilara naqgliyyat, saxlama, qurasdirma ve istismar qaydalarina

riayat olunmagqla, istismara verildiyi giinden 2 il middatine zemanat verir, (iglim seraiti, qurasdirma va istifadegi ndgsanlar istisna
olunmagla) Dairavi siyirtmanin Gmumi xidmat muddati, harakatli hissalar istisna olmagla 10 ildir.

Qurasdiriima gaydalarinin pozulmasi halinda, dairavi siyirtmanin keyfiyyatina dair iddialar gabul edilmir.
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